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Pfiloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 608/2016 ze dne: 20.10.2016

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005:

LABOR machine s.r.o.

Kalibraé¢ni laboratof
Hlavni 424, 747 81 Otice

Obor mérené veliciny: sila

Kalibrace: Nominalni teplota pro kalibraci: 23°C + 10°C
Pofadové | N | Rozsah méiené MeéFici schopnost Identifikace
tisto V) MgFend velicina veli¢iny Kalibrace | ] 2) | kalibraéniho postupu
I.* | Zkuebni stroje a lisy KP ¢.4
Tah, Tlak (0az210)N 0,2% MH
‘Tah (0 az 1000) kN 0,15% MH
| Tlak (0 az 5000) kN 0,15% MH
2.* | Pracovni siloméry | - KP ¢.2
Tah, Tlak - (0az210)N 0,2% MH
‘Tah (0 az 1000) kN 0,15% MH
Tlak (0 az 5000) kN 0,15% MH

D v pripadé, 7e laboratof je schopna provadét kalibrace mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u
poradového ¢isla oznaceny hvézdickou

' yyjadiena obdobné jako nejistota v souladu s pozadavky dokumentu EA 4/02 pfi k=2

Poznamka:

KP ¢.x — kalibraéni postup zpracovany kalibra¢ni laboratofi

MH — méfena hodnota

Mérené pristroje Ci zaFizeni:
(v souladu s vy$e uvedenym piehledem méfenych veli¢in a jejich rozsahu meéreni mohou byt méfeny
nasledujici typy pfistroji ¢i zafizeni)

Poradové

tislo Typ méreného pristroje &i zaFizeni

1. | ZkuSebni trhaci stroje a lisy, lisy na pruziny, silomérné zafizeni, siloméry, stroje pro
' mechanické zkousky materialu

|
2. | Pracovni siloméry
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Ptiloha je nedilnou soucésti
osvéddeni o akreditaci ¢.: 608/2016 ze dne: 20.10.2016

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005:

LABOR machine s.r.o.

Kalibraéni laboratof
Hlavni 424, 747 81 Otice

Obor mérené veli¢iny: tvrdost

Kalibrace: Nominalni teplota pro kalibraci: 23°C + 10°C
. : Meérici ;
P,O.rlad"r)t | Méfeni velitina Rozsah méfené veli¢iny schopnost K l_bl(.ignt’lhﬁkace
Eislo | kalibrace [ £] 7 kalibraéniho postupu
1. * | Rockwell | HRA (20 az 95) HRA . 0,46 HR KP &5

' HRBW (10 az 100) HRBW 0,46 HR

HRC (20 az 70) HRC 0,46 HR

HRD (40 az 77) HRD | 0,46 HR

HREW (70 az 100) HREW 0,46 HR

HRFW (60 az 100) HRFW 0,46 HR

HRGW (30 az 94) HRGW 0,46 HR

HRHW (80 az 100) HRHW | 0,46 HR

HRKW (40 az 100) HRHW 0,46 HR

‘ HRISN (70 az 94) HR15N 0,85 HR

HR30N (42 az 86) HR30N | 0,85HR

. HR45N (20 az 77) HR45N 0,85 HR

HRI15TW (67 az 93) HR15TW 0,85 HR

HR30TW (29 az 82) HR30TW 0,85 HR

HR45TE (10 az 72) HR45TW 0,85 HR

\

Brinell | (10 az 650) HBW ©0,33% MH
Vickers | (10 az 2000) HV 0,33% MH

Yy pripadé, Ze laboratof Jje schopna provadét kalibrace mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u
pofadového &isla oznaceny hvézdickou

D vyjadiena obdobné jako nejistota v souladu s pozadavky dokumentu EA 4/02 pfi k=2

Poznamka:

KP ¢.x — kalibraéni postup zpracovany kalibraéni laboratofi

MH - méfena hodnota

MérFené pristroje i zafizeni:
(v souladu s vyse uvedenym prehledem méfenych vellcm a jejich rozsahu méfeni mohou byt méfeny
nasladupc: typy piistroji ¢i zafizeni) -

Pofadové |

tislo Typ méieného pFistroje ¢i zaFizeni

1. Ti:l‘doméry na kio;y Brinell, Rockwell, Vickers.
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Ptiloha je nedilnou souéasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 608/2016 ze dne: 20.10.2016

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005:

LABOR machine s.r.o.

Kalibra¢ni laborator
Hlavni 424, 747 81 Otice

Obor mérené veli¢iny: price

Kalibrace: Nominalni teplota pro kalibraci: 23°C £ 10°C
I’m"adolv)é Méteni velitina ; Rozsah méFené MéFici schopnost Identifikace
gislo ere ! veli¢iny kalibrace [ +] P Kalibraéniho postupu
1.* | Kyvadlova kladiva (0.1 az 2500) ] 0,1% MH KP ¢.1

Vv pripadé, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u
poradového ¢isla oznaceny hvézdickou

' vyjadrend obdobné jako nejistota v souladu s pozadavky dokumentu EA 4/02 pii k =2

Poznamka:

KP ¢.x — kalibraéni postup zpracovany kalibraéni laboratoii

MH — méfena hodnota

Mérené pristroje ¢i zaFizeni:
(v souladu s vy3e uvedenym pichledem méfenych veli¢in a jejich rozsahu méfeni mohou byt méfeny
nasledujici typy pristroji ¢i zafizeni)

Pofadové | wu x ur ao e e
cislo Typ méteného pristroje &i zaFizeni

15 B KyvadTové kladiva
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Ptiloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 608/2016 ze dne: 20.10.2016

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005:

LABOR machine s.r.o.

Kalibra¢ni laboratof
Hlavni 424, 747 §1 Otice

Obor mérené veli¢iny: délka

Kalibrace: Nominalni teplota pro kalibraci: 18°C - 28°C
Pof*ado]v)é Métens velitina | Rozsah méfené MéFici schopnost Identifikace
tislo SEER veliciny kalibrace [ +] ? kalibra¢niho postupu
1. * | Pratahoméry které jsou - (0 az 25)mm 1,2 um
‘souasti trhacich strojia | (25 a7 1000) mm | 20 pm KP &.3
list

B v piipadé, Ze laboratoi' je schopna provadét kalibrace mimo své stilé prostory, jsou tyto kalibrace u
pofadového &isla oznaceny hvézdickou

? yyjadiena obdobné jako nejistota v souladu s pozadavky dokumentu EA 4/02 pii k=2
Poznémka:

KP ¢.x — kalibra¢ni postup zpracovany kalibraéni laboratofi

Mérené pristroje ¢i zarizeni:
(v souladu s vySe uvedenym piehledem méfenych veli¢in a jejich rozsahu méfeni mohou byt méfeny
nasledujici typy pfistroju ¢i zafizeni)

Poiadové |

tislo Typ méFeného piistroje &i zaFizeni

1. Prutahoméry, které jsou soucasti zkusebnich trhacich stroju a list.
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